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农药含盐有机废水树脂吸附技术规范 
1  范围 

本文件规定了农药含盐废水树脂吸附治理工程设计、施工、验收和运行管理全过程的技

术要求。 
本文件适用于农药含盐废水树脂吸附治理工程，可作为农药含盐有机废水树脂吸附建设

项目环境影响评价、环境保护设施设计与施工、建设项目竣工环境保护验收及建成后运行与

管理的技术依据。 

2  规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日

期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包

括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 150-2011压力容器 
GB 11903-89 水质色度的测定 
GB 50052-95 供配电系统设计规范 
GB50054-95 低压配电设计规范 
GB50055-93 通用用电设备配电设计规范 
GB 50335 污水再生利用工程设计规范 
JB/T 2932-1999 水处理设备技术条件 
HG/T 4088-2009 塑料衬里设备通用技术条件 
HG 20512-2000 仪表配管、配线设计规定 
HG/T 20678-2000 衬里钢壳设计技术规定 
HJ/T 91 地表水和污水监测技术规范 
HJ/T 92 水污染物排放总量技术规范 
CJJ 60 污水处理厂运行、维护及其安全技术规程 

3 术语和定义 

3.1  

农药含盐有机废水 pesticide wastewater 

指农药生产过程中产生的含盐及有机物较高的废水。 

3.2  

树脂吸附 resinadsorption  

指比表面积在 1000~1300 m2/g，平均孔径在 2.5~4.0 nm之间的吸附树脂去除农药生产废

水中的有机物的过程。 
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3.3 

吸附流速 adsorption flow rate  

指废水通过树脂吸附塔的流量速度，单位为 BV/h，其中树脂吸附塔内装载树脂的体积

称为床容积，简写为 BV, 如 2BV/h,即每小时通过废水的体积为树脂床容积的 2 倍。 

3.4  

吸附量 adsorption capacity 

指树脂吸附的处理能力，即累计经过树脂床层的废水体积，以 BV 为单位计算。 

3.5 

树脂脱附 resindesorption 

指通过酸性溶质、碱性溶质或有机溶剂将被树脂吸附的有机物洗脱，实现树脂重复利用的过

程。 

3.6 

树脂吸附前处理 resin adsorption pretreatment 

指在树脂吸附前对农药含盐废水进行调pH、混凝、过滤等前期处理的过程。 

4 设计水量水质 

4.1 设计水量 

4.1.1 设计水量应根据农药生产企业排放口实际水量、水质和预期变化情况综合确定。 
4.1.2 无实测数据的应参照 GB5033-2002 规范。 

4.2 设计水质 

农药含盐有机废水树脂吸附技术适用于农药含盐有机废水及类似水质治理，处理水质特

点主要是有机物浓度高、可生化性差、含盐高，树脂吸附去除的为水溶性有机物，因此如果

水中含油性物质，需先除油后才可进树脂吸附系统。 

4.3 出水要求 

农药含盐有机废水树脂吸附技术处理工艺出水直接排放时，应符合国家或地方排放标准

的要求；排入下一级处理系统时，应满足下一级处理系统的进水要求。 

5 总体要求 

5.1 一般规定 
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5.1.1 农药含盐有机废水应分类收集、分质处理。其中，规定在车间或生产设施排放口监控

的污染物，应在车间或生产设施排放口收集和处理；规定在总排放口监控的污染物，应在废

水总排放口收集和处理。 
5.1.2 农药含盐有机废水树脂吸附技术工程必须配备报警和应急系统，树脂吸附工程开机前

要确保压缩空气、蒸汽、工艺水压力及原辅料正常供应。 
5.1.3 农药含盐有机废水树脂吸附技术工程中宜配制 3 座吸附塔，整个过程宜设计两座吸附

塔串联吸附，另外一座吸附塔脱附同时连续运行，吸附塔设计应符合 GB 150-2011、JB/T 
2932-1999，若废水中含氯离子则宜应采用钢衬塑，设计应按照 HG/T 20678-2000、HG/T 
4088-2009。 

5.2 工程构成 

5.2.1 农药含盐有机废水树脂吸附技术治理工程项目主要包括：废水吸附构（建）筑物与设

备，树脂再生建（构）筑物与设备、辅助工程和配套设施，电气系统设计应符合 GB 50052-95、
GB 50054-95、GB 50055-93 等相关规定，仪表配管、配线设计应符合 HG20512-2000 相关

规定。 
5.2.2 废水树脂吸附构（建）筑物与设备包括：废水收集、调节、提升、输送、吸附、药剂

配制、自动检测控制等。 
5.2.3 树脂再生建（构）筑物与设备包括：脱附剂配制、输送、再生、脱附液收集等。 
5.2.4 废水处理站应按照国家和地方的有关规定设置规范排污口。 

6 工艺设计 

6.1 一般规定 

6.1.1 废水水量根据工厂或工业园区实际排放水量为准，没有实测数据的应参照

GB50335 规范，树脂的床层体积及吸附塔的大小根据具体的水量来定，柱内树脂床层的高

径比宜在 1/3~1/5 之间。 
6.1.2 树脂吸附只针对水溶性有机物，因此如果废水中有油性物质需先除油后才可进树

脂吸附系统，进水 CODcr 宜在 30000mg/L 以下，SS 宜在 20mg/L 以下，废水进水温度宜在

40℃以下。 
6.1.3 为保证吸附效果的同时减少树脂损失率，超高交联吸附树脂的比表面积宜在

1000~1300 m2/g，平均孔径在 2.5~4.0 nm，磨后圆球率宜不低于 90%。 

6.2 工艺流程 

工艺流程主要包括吸附前处理、树脂吸附和脱附三部分，树脂吸附前处理根据水质及树

脂吸附的最佳 pH 条件对废水进行酸/碱的 pH 调节及混凝过滤等，树脂脱附根据水质及主要

特征污染物情况选取合适的脱附剂解析，如稀碱、稀酸及有机溶剂，脱附液处理方式则根据

选取的具体脱附剂再处理，基本流程如图 1。 
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图 1 农药含盐有机废水树脂吸附处理基本流程 

6.2.1 树脂吸附前处理 

主要是根据废水中的特征污染物，通过调节废水的酸碱度及去除废水中的悬浮物，优

化树脂吸附的最佳吸附条件，将水质条件调整为更有利于树脂吸附，保障树脂吸附单元正

常运行和树脂吸附的最佳效果。 

6.2.2 吸附系统： 

树脂吸附柱设计为圆柱形，柱内装填树脂床层，一般设计相同的吸附塔 3 座，且塔内装

填的树脂床层高度一致，其中 2 座吸附塔以串联的方式吸附运行，废水经过前处理后经袋式

过滤器流出后进入树脂吸附塔，整个吸附过程采取顺流方式，废水自上而下经过树脂床层，

另 1 座根吸附塔则树脂再生，即保持 2 座吸附塔吸附，1 座吸附塔再生，即如图所示，A 和

B 串联吸附，C 柱脱附，然后切换成 B 和 C 脱附，A 柱脱附，接着再换成 C 和 A 串联吸附，

B 柱脱附，如此循环。根据农药废水的特点，为保证出水的效果，树脂吸附过程的吸附流速

宜控制在 1BV~3BV/h, 吸附量宜在 10BV~50BV。 

 
图 2 吸附系统流程图 

6.2.3 脱附系统： 

脱附过程先采用压缩空气将塔内残余的水排出，通过蒸汽将脱附剂罐中的脱附剂加热至

45~60℃，稀酸或稀碱脱附剂可加热至 60℃，有机溶剂脱附剂可加热至 45℃，接着采用逆流

的方式，自下而上泵入脱附剂，流速设定为 0.5BV/h, 当输入的脱附剂高于塔内树脂界面后
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暂停，将树脂浸泡在脱附剂中 15min, 而后改成顺流方式将脱附剂流出再进入吸附塔内，如

此循坏 1h~2h, 再将脱附剂自上而下排出，排出流速设置为 1BV/h, 用量 2BV，直至脱附剂

完全排出，可通过液位计观察，收集脱附液。 
 

6.2.4 洗水系统 

树脂脱附后需用清水将树脂清洗干净，用量 4~5BV，首先采用压缩空气将塔内残余的

脱附液压出至脱附液收集罐中，通过蒸汽将洗水罐中的洗水加热至 40~60℃，同样采用逆流

的方式，自下而上泵入洗水，流速设定为 0.5BV/h, 当输入的洗水高于塔内树脂界面后暂停，

接着以顺流方式流出，直至洗水罐中清水完全排出，排出流速设置为 1BV/h，部分洗水和脱

附液一起收集统一处理，部分洗水可套用到下一批次再生过程，树脂完成整个脱附过程，投

入下一批次吸附。 

6.2.5 脱附液处置 

若采用有机溶剂脱附则收集的脱附液采用精馏回收利用其中的有机溶剂，残余釜底液可通过

焚烧处理，若采用酸或碱脱附可将收集的高浓脱附液通过强化氧化处理后进生化。 
 

7 主要工艺设备和材料 

7.1 污水泵 

7.1.1 水泵的选型和台数应与废水的水质、水量及处理系列相适应，宜按每个系列的处理水

量选用。 
7.1.2 抽升腐蚀性废水，应选用耐腐蚀的水泵、管道和配件。泵房地面应防腐。 
7.1.3 抽升可能产生有毒、有害气体的污水泵房，应设计为单独的建筑物，并有可靠的通风

设施。 

7.2 吸附系统 

7.2.1 主要设备：吸附装置，一般配制 3 座吸附它，2 座串联吸附，另外一座脱附，三座吸附

塔同时运行，吸附塔的体积大小根据处理废水的水量来定，材质由具体的水质来定，如果废

水是具有腐蚀性的，即为酸性或碱性则选用耐腐蚀的材料。 
7.2.2 配套设备：进水暂存罐、电磁流量计、砂滤罐、pH 调节罐、搅拌器、酸或碱储罐、酸

或碱加药泵、液位计、提升泵、压缩空气储罐及管道阀门仪表等。 

7.3 再生系统 

7.3.1 主要设备：脱附剂配制罐、脱附液储罐、洗水罐，罐体的体积大小根据树脂吸附塔

内的树脂床层体积来定，材质由具体的水质来定，如果废水是具有腐蚀性的，即为酸性或碱

性则选用耐腐蚀的材料。 
 
7.3.2 配套设备：搅拌器、洗水泵、脱附剂输送泵、脱附液输出泵、液位计。 

8 检测与过程控制 



 

 
 
 

6 

8.1 检测 

8.1.1 农药含盐有机废水树脂吸附技术工程宜设液位计、液位开关及流量计，在吸附系统的

进水、出水口增设 CODcr 自动检测仪，同时对出水取样进行色度检测，检测标准应依照

GB11903-89。 
8.1.2 农药含盐有机废水树脂吸附工程中应在脱附剂罐、洗水罐中设置温度在线监测。 
8.1.3 农药含盐有机废水树脂吸附工程中应在进水暂存罐设置 pH 在线监测。 
8.1.4 农药含盐有机废水树脂吸附工程中应设置废水进树脂吸附塔流速、脱附剂泵入吸附塔

及洗水泵入吸附塔流速的在线监测。 

8.2 过程控制 

8.2.1 农药含盐有机废水树脂吸附技术工程应集中监控，实现系统启动、正常运行工况的监

视和调整、停机和事故处理。 
8.2.2 农药含盐有机废水树脂吸附技术工程宜采用分散控制系统（DCS）或可编程逻辑控制

器（PLC），其功能包括数据采集和处理（DAS）、模拟量控制（MCS）、顺序控制（SCS）
及连锁保护、厂用电源系统监控等。 
8.2.3 现场检测仪表宜具有防腐、防渗漏、防结垢和自清洗等功能。 
8.2.4 应设置报警系统，包括工艺参数超标报警、设备设施故障报警等 

9 劳动安全与职业卫生 

9.1 在装置运转之前，须对操作人员、管理人员进行安全操作培训，指定紧急反应计划。 
9.3 作业人员上下通道和作业位置应设置扶手和护栏，踏板应防滑。 
9.4 酸/碱罐应在涉及人身及设备安全的地方设置醒目的安全警示标志。 
9.6 严格遵守设备说明书中制定的操作说明及注意事项。 
9.7 操作人员应按规定穿戴防静电防护用品。 
9.8 职业病防护设备、防护用品应处于正常工作状态，不得擅自拆除或停止使用。 
9.9 为防止电路故障导致工艺骤停，应设置双回路电源。 

10 环境保护验收 

农药含盐有机废水树脂吸附工程环境保护验收应依据：项目环境影响评价批复文件、批

准的设计文件和设计变更文件、废水处理工程性能试验报告、具有资质的环境监测部门出具

的废水处理验收监测报告、试运行期连续监测报告（一般不少于 1 个月）、完整的启动试

运行和生产试运行记录等、废水处理设施运行管理制度和岗位操作规程等。 
 

11 运行与维护 

11.1 一般规定 
11.1.1 农药含盐废水治理工程应按规定配备运行维护专业人员和设备。 
11.1.2 农药含盐废水治理工程由第三方运营时，运营方应具有运营资质。 
11.1.3 农药含盐废水治理工程应建立健全规章制度、岗位操作规程和质量管理等文件。 
11.2 人员与运行管理 
11.2.1 应制定废水处理设施的操作规程、工作制度、定期巡检制度和维护管理制度等。废水
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处理的运行和管理可参照 CJJ 60。运行人员应按制度履行职责，确保系统稳定运行。 
11.2.2 运行人员应定期进行岗位培训，持证上岗。 
11.2.3 各岗位人员应严格按照操作规程作业，如实填写运行记录，并妥善保存。 
11.2.4 电气设备的运行与操作须执行相关供电管理部门的安全操作规程。 
11.2.5 水泵操作时，操作人员不得贴近联轴器等旋转部件。 
11.2.6 管理人员不得违章指挥。 
11.2.7 农药含盐废水治理工程设备的日常维护、保养应纳入正常的设备维护管理工作，根据

工艺要求，定期对构筑物、设备、电气及自控仪表进行检查维护，确保处理设施稳定运行。 
11.3 水质管理 
11.3.1 农药含盐废水治理工程应按 HJ/T 91 和 HJ/T 92 等规定对废水水量、水质进行定期

监测。废水处理运行过程应定期采样分析，常规指标包括：pH、CODCr、SS、色度等。 
11.3.2 在线监测系统的采样点、采样频次和监测项目应符合国家相关标准的规定，并与监控

中心联网。 
11.3.3 已安装在线监测系统的，也应定期进行人工监测，比对监测数据。 
11.3.4 农药含盐废水治理设施正常运行时，pH、CODCr 的取样和分析化验每班不应少于一

次。 
11.4 维护保养 
11.4.1 废水处理设施应在满足设计工况的条件下运行，并根据工艺要求，定期对构筑物、设

备、电气及自控仪表进行检查维护，确保处理设施稳定运行。 
11.4.2 废水处理设备的日常维护、保养应纳入正常的设备维护管理工作。废水处理设备的计

划检修应与相关工艺同步进行。 
11.5 应急措施 
11.5.1 根据废水处理厂生产及周围环境实际情况，考虑各种可能的突发性事故，做好应急预

案，配备人力、设备、通讯等资源，具备应急处置的条件。 
11.5.2 废水治理工程发生异常情况或重大事故时，应及时分析解决，并按规定向有关部门报

告。 
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《农药含盐有机废水树脂吸附技术规范》 

编制说明 

1 任务来源 

1.1 标准制定必要性 

农药行业在国民经济中占有非常重要的地位，农药是重要的农业生产资料，对农业发展

和人类粮食供给做出了巨大的贡献。我国是世界上最大的农药生产国，2019 年，我国农药

总产量达到 225.4 万吨。我国农药生产具有小批量、多品种的特点，大部分是间歇操作，原

料种类多、生产流程长、产品收率低，废水中含有较多的原料和中间体，如卤化物、硝基物、

苯胺类、酚类以及无机盐等，具有排放量大、毒性大、浓度高、含盐高、色度深、难降解等

特点。据统计，全国农药工业每年排放废水约 6000 万吨，其中含盐废水约占废水总量的 8%

左右，全行业每年产生废盐量约 100 万吨。目前农药含盐废水处理及产生的废盐问题已经成

为制约化工行业可持续发展的瓶颈问题。 

由于农药含盐废水成分复杂，含有多种有毒有害性杂质，如果不经过适当的处理，会产

生大量危险废物（工业废盐）。这部分废盐无法直接作为工业原料盐使用，也难以找到合适

的方法对其进行有效处理，大部分企业只能将废盐囤积于固废堆场或仓库。树脂吸附法在农

药废水处理上也有一些应用，但缺乏专业技术规范指导，企业处理不当容易造成二次污染；

同时，国家也缺少相应的管理法律、法规和技术标准对农药含盐有机废水树脂吸附技术规范

进行有效的规范和管理。这些问题始终困扰着相关企业和环保管理部门。 

因此，为促进事业的健康发展，急需参照国内外其它行业先进的协同处置经验与中国实

际相结合，制定农药含盐有机废水树脂吸附技术规范，防止废水处置过程中对环境造成二次

污染，保护生态环境和人体健康。 

根据中国石油和化学工业联合会《关于印发 2019 年第一批中国石油和化学工业联合会

团体标准项目计划的通知》（中石化联质函（2019）133 号）的计划安排，制定《农药含盐

有机废水树脂吸附技术规范》（立项 19 号）。本文件由中国石油和化学工业联合会提出并牵

头。 

1.2 编制依据 

GB 150-2011 压力容器 

GB 11903-89 水质色度的测定 



GB 50052-95 供配电系统设计规范 

GB50054-95 低压配电设计规范 

GB50055-93 通用用电设备配电设计规范 

GB 50335 污水再生利用工程设计规范 

JB/T 2932-1999 水处理设备技术条件 

HG/T 4088-2009 塑料衬里设备通用技术条件 

HG 20512-2000 仪表配管、配线设计规定 

HG/T 20678-2000 衬里钢壳设计技术规定 

HJ/T 91 地表水和污水监测技术规范 

HJ/T 92 水污染物排放总量技术规范 

CJJ 60 污水处理厂运行、维护及其安全技术规程 

1.3 编制原则 

（1）政策相符原则 

本规范的编制依据国家相关法律法规、标准和产业政策等文件。本标准规定的可行技术

须确保污染物排放达到国家标准相关要求。 

（2）全面覆盖原则 

本标准覆盖了农药行业重点大宗产品，并充分考虑我国的农药行业现状、经济发展水平、

环境保护政策和产业结构调整趋势等背景，涵盖含盐废水及盐处理处置可行技术工艺，编制

适合我国农药行业含盐废水树脂吸附技术规范。 

（3）客观公正原则 

本标准编制过程中在工艺筛选、技术调查、文件审查、专家组成等方面严格按照《国家

环境保护标准制修订工作管理办法》（国环规科技[2017]1 号）要求执行。 

（4）科学性与实用性相结合原则 

坚持清洁生产和循环经济的理念，结合环境效益分析、经济分析、技术分析，针对不同

农药及其中间体生产含盐废水确定废水净化及盐资源化可行技术路线，使标准具有较强科学

性、知指导性和可操作性。 

2 主要工作过程 

2019年 2月 21日，在北京召开标准启动会，会议上确定了参与编制单位及人员、技术

路线、任务分工、时间进度等问题。 



2019年 6月 28日，本标准在中国石油和化学工业联合会通过立项答辩。 

2019年 8月底前，编制完成技术规范初稿。 

2019年 9月 5日，在江苏盐城召开技术规范编制进展研讨会，提出修改完善建议。 

2019年 12月底前 进一步补充完善标准初稿。 

2020年 7月 6日，针对技术规范修改稿，召开专家讨论会。 

2020年 11月底前，根据专家组意见完成对技术规范的修改，形成征求意见稿。 

3 国内外相关技术规范研究 

目前未收集到国内外相关标准。 

4 主要技术内容及说明 

4.1 适用范围 

本标准规定了农药含盐废水树脂吸附治理工程设计、施工、验收和运行管理全过程的技

术要求。 

本标准适用于农药含盐废水树脂吸附治理工程，可作为农药含盐有机废水树脂吸附建设

项目环境影响评价、环境保护设施设计与施工、建设项目竣工环境保护验收及建成后运行与

管理的技术依据。 

4.2 术语与定义 

本标准包含 6 个术语和定义，分别为农药含盐有机废水、树脂吸附、吸附流速、吸附量、

树脂脱附、树脂吸附前处理。 

4.3 技术规范要求 

4.3.1 总体技术要求 

a）农药含盐有机废水应分类收集、分质处理。其中，规定在车间或生产设施排放口监

控的污染物，应在车间或生产设施排放口收集和处理；规定在总排放口监控的污染物，应在

废水总排放口收集和处理。 

b）农药含盐有机废水树脂吸附技术工程必须配备报警和应急系统，树脂吸附工程开机

前要确保压缩空气、蒸汽、工艺水及原辅料正常供应。 

c）农药含盐有机废水树脂吸附技术工程中宜配制 3 座吸附塔，整个过程宜设计两座吸

附塔串联吸附，另外一座吸附塔脱附同时连续运行，吸附塔设计应符合 GB 150-2011、JB/T 

2932-1999。 

4.3.2 工程设施要求 



a）农药含盐有机废水树脂吸附技术治理工程项目主要包括：废水吸附构（建）筑物

与设备，树脂再生建（构）筑物与设备、辅助工程和配套设施，电气系统设计应符合 GB 

50052-95、GB 50054-95、GB 50055-93 等相关规定，仪表配管、配线设计应符合

HG20512-2000 相关规定。 

b）废水树脂吸附构（建）筑物与设备包括：废水收集、调节、提升、输送、吸附、

药剂配制、自动检测控制等。 

c）树脂再生建（构）筑物与设备包括：脱附剂配制、输送、再生、脱附液收集等 

4.3.3 进水要求 

a）水量：根据工厂或工业园区实际排放水量为准，没有实测数据的应参照 GB50335 规

范。 

b）水质：树脂吸附只针对水溶性有机物，因此如果废水中有油性物质需先除油后才可

进树脂吸附系统，进水 CODcr 宜在 30000mg/L 以下，SS 宜在 20mg/L 以下，废水进水温度

宜在 40℃以下，温度过高不利于树脂吸附过程。 

4.3.4 树脂吸附前处理要求 

根据废水中的特征污染物，通过调节废水的酸碱度，优化树脂吸附的最佳吸附条件，因

树脂是多孔结构材料，为防止树脂的孔道堵塞，在进树脂吸附前还应去除废水中的颗粒悬浮

物，使 SS 满足 20mg/L 以下，保障树脂吸附单元正常运行和树脂吸附的最佳效果。 

4.3.5 树脂吸附过程技术要求 

树脂吸附柱设计为圆柱形，柱内装填树脂床层，一般设计相同的吸附塔 3 座，且塔内装

填的树脂床层高度一致，柱内树脂床层的高径比宜在 1/3~1/5 之间，其中 2 座吸附塔以串联

的方式吸附运行，废水经过前处理后经袋式过滤器流出后进入树脂吸附塔，整个吸附过程采

取顺流方式，废水自上而下经过树脂床层，另 1 座根吸附塔则树脂再生，即保持 2 座吸附塔

吸附，1 座吸附塔再生，即如图所示，A 和 B 串联吸附，C 柱脱附，然后切换成 B 和 C 脱

附，A 柱脱附，接着再换成 C 和 A 串联吸附，B 柱脱附，如此循环。根据农药废水的特点，

为保证吸附出水的效果，树脂吸附过程的吸附流速宜控制在 1BV~3BV/h, 吸附量宜在

10BV~50BV。 

 



 
图吸附系统流程图 

4.3.6 树脂脱附过程技术要求 

脱附过程先采用压缩空气将塔内残余的水排出，通过蒸汽将脱附剂罐中的脱附剂加热至

45~60℃，稀酸或稀碱脱附剂可加热至 60℃，有机溶剂脱附剂可加热至 45℃，接着采用逆流

的方式，自下而上泵入脱附剂至塔内，流速设定为 0.5BV/h, 当输入的脱附剂高于塔内树脂

界面后暂停，将树脂浸泡在脱附剂中 15min, 而后改成顺流方式将脱附剂流出再进入吸附塔

内，如此循坏 1h~2h, 再将脱附剂自上而下排出，排出流速设置为 1BV/h, 用量 2BV，直至

脱附剂完全排出，收集脱附液。 

4.3.7 脱附液处置 

若采用有机溶剂脱附则收集的脱附液采用精馏回收利用其中的有机溶剂，残余釜底液可通过

焚烧处理，若采用酸或碱脱附可将收集的高浓脱附液通过强化氧化处理后进生化。 

4.4 检测与过程控制要求 

4.4.1 检测 

a）农药含盐有机废水树脂吸附技术工程宜设液位计、液位开关及流量计，在吸附系统

的进水、出水口增设 CODcr 检测，同时对出水取样进行色度检测，检测标准应依照

GB11903-89。 

b）农药含盐有机废水树脂吸附工程中应在脱附剂罐、洗水罐中设置温度在线监测，农

药含盐有机废水树脂吸附工程中应在进水暂存罐设置 pH 在线监测。 

4.4.2 控制系统 

a) 选用安全可靠、技术先进、安装维护方便、经济合理的仪表。 

b)农药含盐有机废水树脂吸附技术工程宜采用分散控制系统（DCS）或 PLC 控制系统



完成。 

c)应设置报警系统，包括工艺参数超标报警、设备设施故障报警等。 

d)现场检测仪表宜具有防腐、防渗漏、防结垢和自清洗等功能。 

4.5 人员运行与管理制度 

a)应制定废水处理设施的操作规程、工作制度、定期巡检制度和维护管理制度等。废水

处理的运行和管理可参照 CJJ 60。运行人员应按制度履行职责，确保系统稳定运行。 

b)运行人员应定期进行岗位培训，持证上岗，各岗位人员应严格按照操作规程作业，如

实填写运行记录，并妥善保存。 

c)电气设备的运行与操作须执行相关供电管理部门的安全操作规程。 

d)水泵操作时，操作人员不得贴近联轴器等旋转部件。 

e)农药含盐废水治理工程设备的日常维护、保养应纳入正常的设备维护管理工作，根据

工艺要求，定期对构筑物、设备、电气及自控仪表进行检查维护，确保处理设施稳定运行。 

4.6 事故应急管理制度 

a)根据废水处理厂生产及周围环境实际情况，考虑各种可能的突发性事故，做好应急预

案，配备人力、设备、通讯等资源，具备应急处置的条件。 

b)废水治理工程发生异常情况或重大事故时，应及时分析解决，并按规定向有关部门报

告。 

5 标准实施的环境效益和经济分析 

我国是农药生产大国,农药生产企业 2000家左右,2004年农药生产高达 80万吨左右,居世

界第二位。据不完全统计,全国农药生产净化企业年排放废水量约为 1.5 亿吨。其中不完全统

计已进行处理的只占总量的 7%,而处理达标的仅占已处理的 1%。农药工业相对于其它产业，

具有原料成分复杂、生产过程多样、产品种类繁多等特点。农药生产过程中产生的废水污染

物含量高、含盐量高、水质水量变化大，是较难处理的工业废水之一。 

树脂吸附技术在废盐资源化方面有独特的优势，吸附过程不受高盐体系的影响，有机物

通过树脂吸附可以实现资源化利用，废水中的废盐可以变废为宝，可以用作制碱，融雪剂及

元明粉等，使回收物价值能够抵偿或部分抵偿操作费用，甚至还有盈余，使企业既能实现污

水治理达到国家规定的污水排放标准，也能够实现资源的再利用，获取一定的经济效益。 

6 标准实施建议 

6.1  实施动态调整 

根据农药含盐废水污染防治技术发展情况，结合国家环境管理工作需要以及相关产业政



策调整等要求，及时对本规范进行相应调整和更新。 

6.2  适时开展标准实施评估 

建议适时开展本标准实施效果评估，必要时开展标准的修订工作。 
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